
W-Nr. 1.2510 / W-Nr. 1.2842

Materiaal-nr. 1.2510 / 1.2842
DIN-aanduiding 100MnCrW4 / 90MnCrV8 
Toestand bij levering zachtgegloeid, max. 190 HB

W-Nr. 1.2510 / W-Nr. 1.2842
Lichtgelegeerd in olie hardend staal. Standaard koudwerkstaal, goed te bewerken, maatstabiel, universeel inzetbaar. De beide
materialen W-Nr. 1.2842 en het internationaal meer gebruikelijke W-Nr. 1.2510 moeten met betrekking tot hun eigenschap-
pen, bewerkbaarheid en maatstabiliteit bij de warmtebehandeling als onderling verwisselbare materialen beschouwd worden.

Ontlaatdiagram 

Eigenschappen: 
• universeel toepasbaar, geschikt voor reparatiegereedschap
• goede verspaanbaarheid
• hoge drukvastheid
• eenvoudige hardbaarheid

Hardheid, HRC

Ontlaattemperatuur in °C

Richtanalyse [%]

C Si Mn Cr V W
0,95 0,3 1,2 0,5 0,1 0,5

Warmtebehandeling
Zachtgloeien
Temperatuur [°C] 700

Houdtijd/u 2 h

Afkoeling in de oven of in zand 

Spanningsvrij gloeien
Temperatuur [°C] 650

Houdtijd/u 2 h

Afkoeling in de oven of in zand

Harden 
Voorverwarmen In 1 fase voorverwarmen (650 °C)

Austeniteren 790 ºC - 850 ºC, afhankelijk van de gewenste hardheid, 20-40 min. houdtijd afhankelijk

van de hardheidstemperatuur

Afschrikken in ca. 80 ºC warme olie

Ontlaten 180 ºC - 300 °C, afhankelijk van de gewenste hardheid en de austeniteertemperatuur

minstens 2 maal 2 uren met tussentijdse afkoeling op kamertemperatuur ontlaten
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